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ACTA No. 05 - 2026

NOMBRE DEL COMITE O DE LA REUNION: : Formacién Profesional integral que se imparte en el
Programa Articulacién con la Media del Centro Industrial de Mantenimiento y Manufactura en la |L.E
Instituto Técnico Industrial Rafael Reyes - Duitama en la FICHA: 3413570, en el programa Técnico en
Fabricacion de Piezas Fundidas.

CIUDAD Y Duitama, Junio- Julio de 2026 HORA INICIO: HORA FIN:
FECHA: 10.55am 3:05 pm.
LUGAR Y/O la I.E Instituto Técnico Industrial DIRECCION / REGIONAL /
Rafael Reyes - Duitama CENTRO: Regional Boyacd —
Centro Industrial de
Mantenimiento y Manufactura

AGENDA O PUNTOS PARA DESARROLLAR:
1. Mostrar el seguimiento a la formacién por competencia y resultados por ficha de acuerdo con la

planeacién pedagdgica.
2. Reporte de novedades presentadas en el proceso de formacion.
3. Reporte de juicios evaluativos

4. Seguimientos etapa prdctica, aprendices que se tienen a cargo.

OBJETIVO(S) DE LA REUNION:

Seguimiento a la formacién y estado de la ficha 3413570 desde el desarrollo curricular del programa de
formacién Técnico en Fabricacion de Piezas Fundidas. de la la I.E Instituto Técnico Industrial Rafael
Reyes impartidos en el area de mecdnica del Centro Industrial de Mantenimiento y Manufactura dentro
del seguimiento de las obligaciones contractuales por parte del supervisor del contrato N°
CO1.PCCNTR.9203885 del afio 2026.

DESARROLLO DE LA REUNION
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Nombre del Instructor: Luis Eduardo Herndndez Merchan.
Nombre I.E: Técnico en Fabricacion de Piezas Fundidas
Grado: DECIMO

# de aprendices que empezaron en formacién: 21

No. De Ficha: 3413570

Nombre del Programa: Técnico en Fabricacion de Piezas Fundidas.
Caddigo del Programa: 931204

Version del Programa: 101

Fase del Proyecto: Planeacién
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OPERAR EQUIPOS
DE FABRICACION
DE MOLDES PARA
PROCESOS DE

IDENTIFICAR
EQUIPOS,
HERRAMIENTAS
Y MATERIALES

SEGUN PROCESO

135
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ACUERDO  CON MANUAL DE
ORDEN DE OPERACION Y
PRODUCCION FICHAS TECNICAS

Junio-Julio

Evaluado

GA1_2902011
05 OPERAR
EQUIPOS DE

FABRICACION
DE MOLDES

PARA

PROCESOS DE
FUNDICION

DE ACUERDO
CON ORDEN

DE

PRODUCCION

1. Novedades presentadas de la ficha: se relacionan a continuacion las diferentes
novedades presentadas:
1.1.Retiros voluntarios y/o cancelaciones

Nombre y apellido N° de documento Novedad No. Del Radicado
N/A N/A No se han realizado N/A
Retiros

1.2.Traslados de aprendices:

Nombre y apellido

N° de documento

Centro o No. Ficha a
la que se traslado

No. De Radicado

N/A N/A No se ha realizado N/A
Traslados
1.3. Planes de mejoramiento:
Nombre y apellido | N° de documento No. Acta Fecha acta
N/A N/A No se ha realizado N/A
planes de
mejoramiento
1.4, No aprobados
Nombre y apellido | N° de documento Fecha del reporte | Resultado

aprendizaje
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N/A

N/A N/A

N/A

2. Reporte de juicios evaluativos:

3. Estado de las transversales

en la ficha:

Para la vigencia mes de Junio, se tiene reportes de juicios de evaluacién GT3

Competencia transversal

Resultado de aprendizaje

Observacion

PROMOVER LA INTERACCION
IDONEA CONSIGO MISMO, CON
LOS DEMAS Y CON LA
NATURALEZA EN LOS
CONTEXTOS LABORAL Y
SOCIAL

1 CONCERTAR
ALTERNATIVAS Y ACCIONES
DE FORMACION PARA EL
DESARROLLO DE LAS
COMPETENCIAS DEL
PROGRAMA FORMACION,
CON BASE EN LA POLITICA
INSTITUCIONAL.

2 RECONOCER EL ROL DE
LOS PARTICIPANTES EN EL
PROCESO FORMATIVO, EL
PAPEL DE LOS AMBIENTES
DE APRENDIZAJE Y LA
METODOLOGIA DE
FORMACION, DE ACUERDO
CON LA DINAMICA
ORGANIZACIONAL DEL
SENA.

3 IDENTIFICAR LAS
OPORTUNIDADES QUE EL
SENA OFRECE EN EL
MARCO DE LA FORMACION
PROFESIONAL DE
ACUERDO CON EL
CONTEXTO NACIONAL E
INTERNACIONAL.

Evaluada

Evaluada

Evaluada

RESULTADOS DE APRENDIZAJE
ETAPA PRACTICA

No se tiene asignada
alternativa de etapa
practica

Sin Evaluar

COMPRENDER TEXTOS EN
INGLES EN FORMA ESCRITAY
AUDITIVA

En Proceso formativo

Sin Evaluar

Seguimiento de etapa practica.

De acuerdo al proceso de formacion de 10, aun no se tiene reporte.
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21 APRENDICES

0 BITACORAS

INICIAN EN AGOSTO

CONCLUSIONES

Dentro de las actividades planteadas se efectud El dia 7 de Julio se trabajé en proceso de
desmoldeo e identificacién de fallas en los acabados superficiales de moldes. Dia 9 de
Julio se realizo la primera exposicién de los proyectos formativos, se hicieron correcciones

técnicas frente a los proyectos presentados.

ESTABLECIMIENTO Y ACEPTACION DE COMPROMISOS

FIRMA O
ACTIVIDAD /DECISION FECHA RESPONSABLE PARTICIPACION

VIRTUAL

Con los aprendices se

concerté continuar con el | g j,lio Docente

avance del Proyecto vya | 4s 0026 especialidad

formalizado. Luis Eduardo Siempira

A Ld lodel |Juliode Instructor SENA

oyar en el desarrollo de . ,
oy . Luis Eduardo Hernandez
proyecto formativo. 2026 .
Merchan
NOMBRE DEPENDENCIA/ APRUEBA OBSERVACION FIRMA O
EMPRESA (SI/NO) PARTICIPACION

VIRTUAL

Luis Eduardo Instructor Técnico

Hernandez

Merchan

Luis Eduardo Docente técnica

Siempira
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De acuerdo con La Ley 1581 de 2012, Proteccidn de Datos Personales, el Servicio Nacional de Aprendizaje SENA, se compromete
a garantizar la seguridad y proteccion de los datos personales que se encuentran almacenados en este documento, y les dara el

tratamiento correspondiente en cumplimiento de lo establecido legalmente.

1. Fotografias de evidencia de la formacion del 7-10 DE Julio 2026. Evidencia

ANEXOS

Galaxy A32

A

7 de julio de 2026 11:32 a. ML

GalaxyA@Z
10 dejulio de 2026 11:02 a. m,

A HIGUERA

DISENO Y FABRICACION DE PIEZAS MEDIANTE EL PROCESO DE
MICROFUNDICION CENTRIFUGADA PARA GARANTIZAR PRECISIO!
DIMENSIONAL, CALIDAD SUPERFICIAL Y CUMPLIMIENTO DE
ESPECIFICACIONES TECNICAS.

Galaxy A32
10 de julio de 2026 11:27 a. m.
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2. Listados de Asistencia
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